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KATALOGOVY LIST

Vytahovy stroj MB 100/0,36

Pro 2 lana ¢ 6,3 mm
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Technicka data: vytahového stroje MB 100
Vytahovy stroj MB 100 / 0,36, pro dvé lana

Vytahovy stroj MB 100/0,36 je urcen pro pohon malych nakladnich vytahl dle
CSN EN 81.3. Jedna se o stroj s navijecim bubnem pro 2 ocelova lana 6,3mm. Stroj
tvori ocelovy ram odpruzeny 4 silentbloky, prevodovka, elektromotor 1,5 kW,
brzda LENZE, koncovy vypinac Sroubovy s VSN16. Na prani lze za priplatek zarizeni
vybavit hlidacem lan se spinaCem SV3.

TECHNICKE PARAMETRY: vytahového stroje MB 100/0,36

Maximalni zdvih 10,2 m

Rychlost klece 0,36 m/s
Maximalni zatiZzeni (nosnost + klec) 175 kg

Sitka vytahové achty 1200 mm (900 mm)
Primeér lana 2X 6,3 mm

Roztec mezi lany 22,5 mm

Primeér lanového bubnu 276 mm

Otdacky lanového bubnu 25 ot / min
Prevodovy pomeér i=28

Napln oleje Snekové prevodovky (celozZivotni) 400g Optimol PD-00
Hmotnost (bez lan a hlidace) ~ 118 kg

Uc¢innost prevodovky 0,87

Rozméry stroje

viz rozmérovy nacrtek

TECHNICKE PARAMETRY: Elektromotoru 4 AP 100 L-8 tvar IM 3681

Vykon / ptikon 1,5 kW
Napéti / frekvence 380V / 50Hz
Otacky 690 ot / min
Kryti IP 54

TECHNICKE PARAMETRY: Elektromagneticka brzda Lenze 14 4

Napéti (stejnosmérné)
Kryti
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Poznamka:

1) Elektromagnetickd brzda, typ Lenze, je konstruovdna na provozni napéti 205 V DC.
Z tohoto divodu je soucdsti stroje privodni skfinka, kterd privodni napéti brzdy
z rozvadeéce 48V DC pfFizplsobi na potreby brzdy.

2) Pokud je rozvadéc konstruovdn na napéti brzdy 205V DC, skfitika odpadd.

MATERIAL vytahového stroje MB100:

Ram stroje:

Podélné profily profil U8D
Pricné profily profil L90x60x6mm
Profil listy plochac 8x80mm

Povrchova uprava vytahového stroje MB100/0,36:

Natérovym systémem rdmu je praskovd metoda KOMAXIT. Na dilech je provedena pred
povrchovd Uprava spocivajici v ruénim a mechanickém ocisténi od rzi, okuji a odstranéni
necistot a mastnych ploch v rozsahu CSN EN 1SO 8501-1 ¢1.3.3 St2, hrany a svary jsou na stupni
lehké ptipravy P1 dle CSN EN ISO 8501-3, hrany nejsou ostré, svary bez volnych kuli¢ek a
strusky. Nasledné je proveden natér praskovou barvou na bazi epoxidové pryskyrice v
pozadovaném odstinu RAL (viz vzornik) s hrubou povrchovou strukturou.
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Vytahovy stroj MB 100 / 0,36 rozmérovy nacrt.

Zobrazeno provedeni levé:
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Zakladni ram

Pfevodovka i =28

Elektromotor 1,5kW

Elektromagneticka brzda

Lanovy buben ¢276.3mm s dvouchodym zdvitem
Ovladac¢ koncového vypinace

Setrvacnik (kolo ruéniho ovladani)

Opérné lozisko

Koncovy vypinac¢ VSN16

LW NOUEWNE
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OBJEDNAVACI PARAMETRY A PRISLUSENSTVi

U ramu je potreba urcit vzdalenosti podpér eventudlné celkovou Sitku Sachty, do které
ma byt stroj instalovan. Osu navijeni lan — zda je ve stfedu mezi podporami ¢i asymetricky
(viz. Rozmérovy nacrt). Orientaci bubnu vlevo nebo vpravo od prevodovky (pfi pohledu na
prevodovku pres motor). Ddle je nutné specifikovat napéti brzdy.

PFi vymé&né stroje u vytahu konstruovaného pred Géinnosti normy CSN EN 81.3. Ize na
prani buben upravit pro jedno lano. DalsSim prvkem specifikace na prani je pouziti hlidace lan
(také Ize dodat pro 1 lano).

Soucasti dodavky je pfevodovka s motorem a bubnem, koncovy hlidac se spinaem a drzak
pro privodni skririku.

Soucasti dodavky neni kotvici material, nosna lana a ocnice a hlidac lan.

° DODACI TERMINY, CENY A PODROBNEJSI INFORMACE ZiSKATE V OBCHODNIM A
TECHNICKEM ODDELENI

VYTAHY VANERKA s.r.0.
Mostecka 4

419 01 Duchcov

Tel. 417 836 779
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